RAPPORT

Statsforvalterenilnnlandet

Sak: 2023/14533

Saksbehandler: Maraike Susanne Glomb

Emne: Sgknad om tillatelse etter forurensningsloven

Dokumentkode: 1008869-RIM-001-20240322

Tilgjengelighet: Konfidensiell* Dato: 29.04.2024
SAMMENDRAG

Alvdal Skurlag sgker med dette Statsforvalteren i Innlandet om tillatelse til virksomhet etter
forurensningsloven. Virksomheten er en trelastprodusent som kjgper skurlast og videreforedler
denne i form av hevling, grunning, impregnering og royalbehandling. Virksomheten har i tillegg et
forbrenningsanlegg som benytter biobrensel (bark og treflis) som brensel.

WSP Norge AS er engasjert av Alvdal Skurlag for & bistd med & utarbeide sgknad om tillatelse
etter forurensningsloven.

Alvdal Skurlag sgker om tillatelse til rlig mottak av 100 000 m3 skurlast, og arlig produksjon av
90 000 m3 impregnert trevirke (totalt for klasse AB og A), derav 60 000 m3 royalbehandlet
trevirke og 10.000 m3 grunnet trevirke.

Forbrenningsanlegget har installert termisk effekt pa 2 MW og er regulert giennom
forurensningsforskriften kap. 27.

Alvdal Skurlag har utslipp vann fra oljeutskiller og etter flokkulering (rensing) i
grunningsanlegget, og overvann fra bedriftsomradet. Bedriften har punktutslipp til luft fra
forbrenningsanlegget. Det kan forekomme noe diffuse utslipp av partikler til luft fra lagring og
lasting av sagflis.
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1. INFORMASJON OM VIRKSOMHETEN

1.1. OMVIRKSOMHETEN

Sgknaden gjelder Alvdal Skurlags virksomhet i Alvdal kommune. Alvdal Skurlag er en trelastprodusent
som Kkjoper skurlast og videreforedler denne i form av hgvling, grunning, impregnering og
royalbehandling av trelast til utvendig bruk. Virksomheten har ogsa trelastutsalg som drives av Bygger’'n

Alvdal.

Opplysninger om Alvdal Skurlag er gitt i Tabell 1.

Tabell 1. Informasjon om bedriften.

Bedrift

Alvdal Skurlag AS

Adresse

Nord-@sterdalsveien 4856, 2560 Alvdal

Kommune og fylke

Alvdal, Innlandet

Organisasjonsnummer

999 041 132

E-post

post@alvdalskurlag.no

Eiendommer (gnr./bnr.)

11/96, 11/84, 11/104, 11/97, 11/147, 11/15, 13/61 og 350/70.
Alvdal Skurlag eieritillegg eiendommen med gnr./bnr. 11/121, men
bedriften har ikke drift p4 denne eiendommen.

UTM-koordinater

UTM-33, Nord 6892432.97, @st 273477.07

NACE-kode og bransje

16.100 Saging, hgvling og impregnering av tre

Driftstid

Royal- ogimpregneringsanleggene er automatiske og har drift 24/7.
For evrige anlegg er driften 06.00-23.00 mandag til fredag. Ved
behov er det ogsa drift i helgene.

Kontaktperson

Administrerende direktar Berit Nordseth Moen

E-post berit. moen@alvdalskurlag.no
Telefon 9922 04 05

1.2. OMRADEBESKRIVELSE

Alvdal Skrulag er lokalisert i Nord-@sterdalsveien 4856 i Alvdal kommune. Virksomheten er avskjermet
med riksvei 3 i nord og vest, jernbanen i gst og sar, og et bolighus og en landbrukseiendom i sgrvest.

Beliggenhet til anlegget er vist i Figur 1.

1008869-RIM-001-20240322 Side 3av 24



mailto:post@alvdalskurlag.no
mailto:berit.moen@alvdalskurlag.no

ALVDAL
SKURLAG

)
usantunet |
GISmsta’d’)'s

e

enYenga)) -
Sjurdhi
O

\

Figur 1. Beliggenhet til Alvdal Skurlag er vist med red marker i kartet til venstre. Flyfoto til hayre viser oversikt over Alvdal Skurlag
sitt anlegg. Avgrensning av virksomhetens omrade er vist med red linje i bilde til hayre. Avdal Skurlag eier i tillegg eiendom
11/121, som befinner seg servest for virkksomhetsomréadet.
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1.3. OVERSIKTS- OG REGULERINGSPLANER

| henhold til gjeldende reguleringsplan, Plan-ID 201503, er omradet regulert til industriformal. Utsnitt
fra reguleringsplankartet er vist i Figur 2. Gjeldende reguleringsplan ble vedtatt i september 2022 og
erstattet da tidligere reguleringsplan R22 fra 2007.

Figur 2: Reguleringsplan Alvdal Skurlag Plan-ID 201503 - Alvdal Skurlags eiendommer er regulert til industriformal (markert i
lilla).
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1.4. HORINGSPARTER
Oversikt over aktuelle hgringsparter er gitt i Tabell 2 og Tabell 3.

Tabell 2. Lokalaviser

Navn Adresse

@stlendingen Gaarderbakken 3, 2406 Elverum
Alvdal midtiveela Steia 14, 2560 Alvdal

Arbeidets Rett Kjerkegata 2, 7374 Rgros

Tabell 3. Seerlig berorte og aktuelle hagringsparter.

Navn Adresse

Alvdal kommune Gjelen 3, 2560 Alvdal

Innlandet fylkeskommune Postboks 4404 Bedriftssenteret, 2325 Hamar
Erik Nesteby Kvebergsveien 63, Alvdal

Erling Nesteby Kvebergsveien 61, Alvdal

2. BESKRIVELSE AV ANLEGGET OG PROSESSER

Alvdal Skurlag er en trelastprodusent som kjgper skurlast og videreforedler denne i form av hgvling,
grunning, impregnering og royalbehandling til utvendig bruk. Bedriften sgker om tillatelse til mottak
av 100 000 m® skurlast per ar.

Gangen i produksjonen er kort fortalt:

e Innkjgp av skurlast. Skurlast kjgpes hovedsakelig fra svenske sagbruk og transporteres til Alvdal
pa trailere. Skurlast blir lagret ute pa egen tomt fagr bruk.

e Skurlasta blir hagvlet pa et av virksomhetens tre hgvelanlegg. Biproduktet flis samles opp i eget
lokale og selges videre i hovedsak til landbruksnaeringen.

e Noen hgvlede materialer blir grunnet i et av virksomhetens to grunnings-/beiseanlegg. Etter
kondisjonering inne i anleggene, blir grunnede/beisede materialer lagret ute.

e Ferdig hgvlede materialer gar videre i produksjonsprosessen og blir i hovedsak Cu-impregnert i
en av virksomhetens tre autoklaver. Alle impregneringsanleggene er lokalisert i egne bygg. Etter
kondisjonering blir pakkene med impregnerte materialer fraktet ut av anlegget og gar enten
videre til Royalbehandling eller lagret pa ferdigvarelageret som Cu-impregnert trelast.

e Pakker som skal Royalbehandles gar videre til ett av virksomhetens tre anlegg for
Royalbehandling. Alle anleggene er lukkede anlegg med til sammen 7 autoklaver. Etter
kondisjonering/tagrking inne i anleggene, blir pakkene med Royalbehandlede materiale lagret
ute for videresalg.

Kart over omradet er vist i Figur 3. Overordnet flytskjema for prosessene ved virksomheten er vist i Figur
4. Prosessene er naermere beskrevet i kap. 2.1-2.5.
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Figur 3. Omradekart for Alvdal Skurlag. En oversikt over de ulike omradene er forklart til venstre i figuren.
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Figur 4. Skjematisk framstilling av prosessene hos Alvdal Skurlag.
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2.1. HOVLERI

Alvdal Skurlag har tre anlegg for hgvling av skurlast. Bygningene er markert med «Hgvel 1, bygg 106»,

«Hgvel 2, bygg 112» og «<Havel 4, bygg 116» i Figur 3. Skurlasten blir scannet og sortert for den fgres inn
i havleriene. Noe skurlast bliri tillegg klgyvd og kappet far det hgvles.

Havel 1 og Havel 4 har befuktingskammer for &8 dempe stgvutslipp fra hgvleprosessen.

Deter et flisavsug som samler opp flis fra produksjonen i alle hgvelanleggene. Flisavsugene gir noe stay
tilomgivelsene. Flis fgres videre i lukket kanal til flislageret (bygning markert «Flislager, bygg 108» i Figur
3). P4 bakgrunn av at transporten av flis skjer i lukket system minimerer dette utslipp av partikler fra
prosessen. Flis er et biprodukt fra havleriprosessen og selges i hovedsak som dyrestrg til
landbruksnaeringen. Avkapp fra kapping av skurlast benyttes til brensel i forbrenningsanlegget.

2.2. TORKEANLEGG

Alvdal Skurlag har fem terkeanlegg (tarke 3-7), som alle ligger i bygning markert «Tgrke, bygg 112» i Figur
3. I terkeanleggene tarkes hovedsakelig gjerdestolper, i tillegg til noen andre materialer. Det er kun rent
trevirke som tarkes i tgrkeanleggene. Det er ikke punktutslipp fra tarkeanleggene, men vanndamp fra
prosessen slippes ut som diffuse utslipp.

Gjerdestolper og andre materialer som er tarket gar videre tilimpregnering, annen overflatebehandling,
eller blir solgt som ubehandlet trelast.

2.3. GRUNNING

Alvdal Skurlag har to anlegg for grunning som begge ligger i bygningen markert «Beis, bygg 106» i Figur
3. I grunningsanleggene blir hgvlede varer behandlet med grunningsprodukt, som er en vannfortynnbar
primer basert pa alkyd og akryl. Produktet lagres pa 20L spann i bygget. Grunnede materialer
kondisjoneres inne i anlegget fgr de lagres ute.

Virksomheten utfarer i tillegg behandling med brannhemmende midler i grunningsanlegget, men dette
utfagres sveert sjeldent.

Alvdal Skurlag sgker om tillatelse til produksjon av 10 000 m? grunnet trevirke per ar.

Grunning blir pafart materialene i en lukket barsteautomat, og brannmaling blir pafert med sprayte.
Begge systemene er lukket, uten utslipp til luft hvor overskytende vaeske blir samlet opp og gjenbrukt.

| grunningsanlegget er det installert et befuktingsanlegg som bidrar til & hindre stev og partikler i
anlegget og gir en bedre arbeidsatmosfeere.

Grunningsanlegget vaskes hver kveld. Vaskeprosessen er en batch-prosess der det benyttes omtrent
500 L vann i hver batch. Vaskevannet blir behandlet i en flokkuleringsprosess. Ferdigbehandlet
vaskevann samles opp i en IBC, og blir deretter sluppet ut en kum som leder til bekken som renner
giennom bedriftsomrade i rar. Fast stoff fra flokkuleringsprosessen samles opp og leveres som avfall.

2.4. IMPREGNERINGS- OG ROYALPROSESSEN

2.4.1. PRODUKTER OG PRODUKSJONSMENGDER
Alvdal Skurlag impregnerer trevirke iht. NTR klassifisering: NS-EN335 klasse UCS3. Virksomheten
impregnerer hovedsakelig til standard impregneringsklasse AB, som er klassifisert til bruk over mark. |
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tillegg impregnerer virksomheten gjerdstolper og andre materialer som krever impregneringsklasse A.
Alvdal Skurlag er medlem av Norsk Impregneringskontroll (NIK) som foretar kontrollmalinger arlig. |
denne kontrollen fares det tilsyn med inntrengning, opptak og konsentrasjon. Siste kontroll var i august
2023, og resultat av bade inntrengning og opptak av impregneringsmiddelet tilfredsstiller NIKs krav.

Produksjonsmengden impregnert trevirke klasse AB har variert i perioden 2018-2023.
Kobberimpregnert trevirke vil kunne ha utlekking fra trevirket nar det utsettes for vann. Royalbehandling
av trevirket bidrar til & holde impregneringsmiddelet pa plass, slik at mindre mengder vil kunne lekke ut.
Rundt 70-90 % av varene som blir impregnert i klasse AB blir behandlet videre med Royal.
Produksjonsmengden royalimpregnert trevirke har variert i perioden 2018-2023. Virksomheten
produserer i tillegg en mindre mengde impregnert trevirke klasse A.

Alvdal Skrulag sgker om en produksjonsmengde pa 90 000 m? impregnert trevirke (totalt for klasse
AB og A) per ar og derav en produksjonsmengde pa 60 000 m?® royalbehandlet trevirke per ar.
Omsgkte produksjonsmengder er i henhold til bedriftens teoretiske produksjonskapasitet.

2.4.2. OVERORDNET OM PROSESSENE
Impregneringsprosessen skjer i lukkede anlegg, autoklaver, i egne bygg. Virksomheten har to anlegg for
impregnering:

e Impregnering 1-2 (bygg 109)
e Impregnering 3 (bygg 115)

Etter uttak fra autoklaven i impregneringsanleggene, blir pakkene med trelast overfort til
avrenningsramper for kondisjonering (=avdrypping, tarking). Den overskytende impregneringsvaesken
fares tilbake til tanken og gjenbrukes i impregneringsprosessen.

| Royalprosessen blir ferdig impregnerte materialer overfgrt til en autoklave hvor prosessolje (linolje)
pressesinnitrevirketved hjelp avvarme og overtrykk. Alvdal Skrulag har tre anlegg for Royalbehandling:

e Royal 1-2 (bygg 110)
e Royal 3-4 (bygg 111)
e Royal 5-7 (bygg 115)

| Royalbehandlingen fordamper vannet i trevirket og trevirket tgrkes ned til bygningstarre materialer.

Neermere beskrivelse av de ulike anleggene for Cu- og Royalimpregnering er beskrevet i kapittel 2.4.3 til
2.4.6.

2.4.3. IMPREGNERING 1-2, BYGG 109

Dette anlegget er det eldste av de ndvaerende impregneringsanleggene. Anlegget er opprinnelig bygd i
1977 med utvidelser i 2004 og 2014. Anlegget bestar av to autoklaver, med tanker, se Figur 5. Den ene
autoklaven impregnerer i klasse A (gjerdestolper og materialer som skal tale jordkontakt), den andre
klasse AB.

Begge anleggene er designet med katastrofelgsninger og overskuddsimpregneringsvaeske fraktes
tilbake til tank for gjenbruk.

1008869-RIM-001-20240322 Side 9 av 24
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Figur 5 Autoklaver forimpregnering AB (venstre) og A (hayre) i bygg 109

2.4.4. ROYAL 1-2,BYGG 110

Dette anlegget er det eldste av Royalanleggene, bygd i 2004. Anlegget bestar av to autoklaver pa med
tilharende lagertanker med olje og fargepigment. Alt utstyr er plassert innendgrs pa en betongsale med
en betongkant rundt. Lagertankene star montert i en egen gruve (basseng) med dybde 1,3 m. Gruven er
dekket av betong i vanntett kvalitet. Avrenning av ferdigbehandlet Royalbehandlet trevirke skjer pa en
avrenningsrampe hvor materialene star til de er kondisjonert far de fraktes ut.

Anlegget har to kjgletarn for & kjgle ned royaloljen til prosessen.

2.4.5. ROYAL 3-4,BYGG 111

Dette anlegget er fra 2008 og har to autoklaver med tilhgrende tanker, se Figur 6. Det ble pabygd et
ekstra tankrom i 2020 pa nordsiden av bygget. Autoklavene er montert innendgrs pa en betongséle med
en betongkant rundt. Mellom autoklavene er det bygd en gruve med dybde 2 m hvor lagertanker er
plassert. | enden av autoklavene er det avrenningsramper hvor materialene star til kondisjonering.
Pakkene blir ogsd mellomlagret i enden av bygget far de blir lagret ute pa ferdigvarelageret.

Figur 6. Autoklaver for royalbehandling i bygg 111. Bygget inneholder to identiske autoklaver.
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2.4.6. IMPREGNERING 3 OG ROYAL 5-7, BYGG 115

Dette anlegget er et moderne helautomatisk anlegg for impregnering og royalbehandling fra 2017.
Bygget bestar av en lukket avdeling for Cu-impregnering, en lukket avdeling for royalbehandling og en
lagerhall. Lagertankene er plassert i egne gruver med dybde 2 m og er vanntette og dimensjonert for en
grunnvannstand pa minimum 0,5 m over overkant gulv i gruvene.

Anlegget har én autoklave for impregnering og tre autoklaver for royalbehandling, alle plassert pa
betongsale. Materialene blir fartinn i anlegget og hele prosessen er automatisert. Prosessen overvakes
fra en stasjon midt i bygget. Impregneringstanken kan tippes etter endt prosess. Ferdig impregnerte
materialer blir oppbevart i det lukkede rommet til de er ferdig kondisjonert/tgrket. Materialene blir
deretter fraktet ut i lagerhallen for pakking og far de fraktes ut for lagring ute pa ferdigvarelageret.

Figur 7. Helautomatisk,
avrenningsramper kan tippes. Nederst til venstre: Royalanlegget bestar av 3 autoklaver og flere avrenningsramper. Dverst til
heyre: Lagertanker i Royalanlegget star i egen gruve.

[uket impregnerings- og royalanlegg i bygg 115. Qverst til venstre: Bade autoklave og

1008869-RIM-001-20240322 Side 11 av 24
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2.4.7. KIGLETARN

Alvdal Skurlag har 7 kjgletdrnsystemer. Formalet med disse er & kjgle ned olje til
Royalimpregneringsprosessen. Kjagletarnene er fra Vestas Industrial Cooling og varierer i produksjonsar
fra 2008 til 2016. | februar 2023 ble det utfart en risikovurdering av Global Consept Mitco AS som
konkluderte med at det ikke ble pavist Legionella, men at kimtallet var hgyt i samtlige kjgletarn.

| etterkant av risikovurderingen bestilte virksomheten et automatisk doseringssystem som skal erstatte
det ndvaerende vannbehandlingskjemikaliet Cellkill med et mer miljgvennlig produkt, Envirocool.

Bedriften har utarbeidet rutine for pravetaking av vann i kjgletdrnet som innebzaerer at det skal tas praver
av vannet hvert kvartal og at kimtall skal males manedlig.

2.5. VERKSTED, TANKER MV.

Det er et verksted under bygning 116 «<Hgvel 4», der blader og utstyr til hgvleriet blir slipt og reparert. Det
er lagring av diverse smgareoljer i verkstedet. Det er et eget rom for varme arbeider, slik som sveising, i
tilknytning til verkstedet. Det er et sluk i verkstedet og avlgpet ledes til kommunalt nett.

Alvdal Skurlag har en nedgravd tank pa 15 m® som benyttes til lagring av diesel. Tanken er fra 2018 og er
en glassfiberarmert tank med doble vegger. Tanken fylles pa av et eksternt firma. Virksomheten
planlegger & gjennomfare trykktesting av tanken varen 2024.

2.6. FORBRENNINGSANLEGG

Alvdal Skurlag har et forbrenningsanlegg med installert termisk effekt pa 2MW, «Fyr, bygg 106».
Forbrenningsanlegget er omfattet av forurensningsforskriften kap. 27 om utslipp til luft fra mellomstore
forbrenningsanlegg, som gjelder forbrenningsanlegg med effekt fra 1-50 MW.

Forbrenningsanlegget er av merket OPTI ENERGI AB med en BIOMOBITEK kjel som benytter trebasert
fast biobrensel (bark og treflis) som brensel. Anlegget har et rensesystem av typen Multisyklon.

Anlegget brukes til oppvarming av bygg, trelasttgrking og oppvarming av vann iimpregneringsprosessen
ogolje i royalprosessen.

3. OVERSIKT OVER RASTOFFER OG HJELPESTOFFER

Alvdal Skurlag farer et elektronisk kartotek, Safety Manager fra ECO-ONLINE, over alle kjemikalier som
er i bruk ved bedriften. Hver avdeling har i kartoteket en oversikt, med henholdsvis produkt-, HMS- og
sikkerhetsdatablader, over kjemikalier som brukes i avdelingen. Oversikten inneholder ogsa en
risikovurdering for bruk av kjemikalier i avdelingen.

Hver ansatt far ogsa en oppleering om bruk og handtering av kjemikalier i sin avdeling og hvordan
handtere ulykker/skader i forbindelse med disse kjemikaliene.

Det benyttes fglgende stoffer i prosessene:

e Impregneringsvaesker: Impregneringsmidlene inneholder kobber.
e Royalvaesker: Prosessolje + fargepigmenter.
e Grunning
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| tillegg brukes det diverse vaskemidler, oppsugingsmidler og andre behandlingsmidler i tilknytning til
selve produksjonen.

Virksomheten har et medlem i Treindustriens utvalg for trebeskyttelse (TUT) og holder seg fortlapende
oppdatert om utvikling i bransjen og produkter.

4. ENERGI

| hovedsak benyttes eget biobrenselsanlegg til oppvarming av lokaler og anlegg. Totalt energiforbruk er
pa 19 000-21 000 MWh/ar, hvorav stgrste delen kommer fra biobrenselsanlegget. | tillegg bruker
bedriften strem i produksjonsprosessen. Arlig stremforbruk ligger pa ca. 2 700 MWh/ar

Se Figur 8 for energiforbruk i virksomheten i 2021 og 2022.

Energi

Energiforbruk
35 000 000
30000 000
25000 000

20 000 000

kwh

15000 000

10 000 000

5 000 000

2 678 432 kWh 2 613 420 kWh

1]

2021 2022

Elektrisk strem fra nett . Stasjonzer forbrenning

Figur 8 Energiforbruk Alvdal Skurlag 2021-2022.

Biobrenselsanlegget bruker raflis og bark som i hovedsak kjgpes fra Alvdalsstolpen AS. Ved topper
benyttes ogsa diesel. Diesel lagres i en nedgravd tank.
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5. MILJ@TILSTANDEN | OMRADET

5.1. NATURVERDIER OG ARTER

Det er ikke registrert naturvernomrader eller naturtyper ved virksomhetsomradet til Alvdal Skurlag.
Virksomheten ligger i nzerheten av vannforekomsten Glama der det er registrert flere truede fuglearter,
men det er ikke registrert truede fuglearter innenfor Alvdal Skurlag sitt omrade. Det er ikke registrert
noen fremmede arter innenfor virksomhetsomradet. /1/

5.2. VANNFOREKOMSTER OG VANNOVERVAKING

Haustasbekken stremmer forbi virksomhetsomradet i sgrast, se Figur 9. Haustasbekken er en del av
vannforekomsten «Glama Alvdal - Hgyegga bekkefelt» (vannforekomstlD 002-4496-R).
Vannforekomsten har god gkologisk tilstand basert pd konsentrasjonen av arsen, krom og kobber i
ferskvann og udefinert kjemisk tilstand. /2/

Glomma stremmer forbi virksomhetsomradet i sgrvest, se Figur 9. Elva er en del av vannforekomsten
«Glama Alvdal - Hayegga» (vannforekomstID 002-1684-R). Vannforekomsten har moderat gkologisk
potensial basert pa kvalitetselementet fisk. Kvalitetselementene nitrogen og fosfor har sveert god
tilstand, og de vannregionspesifikke stoffene arsen, krom, kobber og sink har god tilstand. Den kjemiske
tilstanden er god basert pa konsentrasjon av bly, nikkel og kadmium i ferskvann /2/.

Det har blitt giennomfart pravetaking av vann i neeromradet til Alvdal Skurlag siden 2004. Overvaking
har blitt utfert bdde i 2004, 2005, 2006, 2011, 2012, 2014 0g 2020. Resultatene fra undersgkelsene utfart
i perioden 2004-2014 er oppsummert i rapport fra Asplan Viak /6/ og resultatene fra undersgkelsene
utfgrt i 2020 er oppsummert i rapport fra Bedriftshelsetjenesten AS /7/. Plasseringen av
pregvetakingspunktene har variert giennom perioden det har blitt utfart prgvetaking, og det er derfor ikke
mulig 8 sammenlikne praveresultatene fra alle pravetakingsrundene. Se Figur 9 for oversikt over
plassering av punktene fra vannovervaking utfgrt i 2020. Resultatene fra overvakingen utfart i 2020 er
oppsummertiTabell 4.
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Figur 9. Plassering av prevetakingspunkt for overvéking av vann ved Alvdal Skurlag. Kart og navn og nummer pa prevepunktene
er hentet fra Vannmiljo /8/

Tabell 4. Overordnet vurdering av vannprovetaking ved bedriften i 2020. Tabellen er hentet fra rapporten fra
Bedriftshelsetjeneste AS /7/.

Vannlokalitet | Lokasjon Kiemisk tilstand

002-98677 Haustabekken 1 Sviert pod

D02-98678 Haustabekken 2 Sveert god

002-98679 F. 3 Overvann Skurlag Déirdig for Kobber oz Arsen | Bra Krom

D02-9R680 4 Bekk 3 Sveen god

002-9868 1 10 Bekk 3 Svart god

002-98682 Vannsig fra bedriften C | Dirlig

002-98683 Vannsig fra bedriften D | Dadig(arsen) God kobber
og krom

D02-9R 684 5 Bekk 1.2 Dirlig

Prgvepunktene «Haustabekken 1» er referansepunkter for Haustasbekken. Pravepunktene «10 Bekk 3»
og 4 Bekk 3» er ogsa referansepunkter. «4 Bekk 3» renner ut i «<Bekk 3» som gér gjennom bedriftsomradet

i punktet «10 Bekk 3».

«Bekk 3» renner i rgr gjennom bedriftsomradet og ut i Haustasbeken.

Prgvepunktene Haustabekken 2 og «5 Bekk 1,2» viser tilstand i bekkene etter pavirkning av utslipp fra
virksomheten. Resultatene fra overvakingen i 2020 viser at tilstanden i Haustdsbakken var «sveert god»
og tilstanden i «5 Bekk 1,2» var darlig basert pa konsentrasjonene av arsen, kobber og krom i vann.

1008869-RIM-001-20240322
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Prevepunktene «F,3 Overvann Skurlag», «Vannsig fra bedriften C» og «Vannsig fra bedriften D» viser

tilstand i avrenning/utslipp fra bedriften. Forurensning i overvann fra virksomheten er neermere
beskrevetikap. 6.1.4.

Det ble tatt vannprave av bekken som renner ut av virksomhetens omrade i sgr i 2023. Plassering av
prgvetakingspunktet er vist iFigur 9. Det ble ikke pavist arsen, kobber eller krom over
deteksjonsgrensen til analysen i praven. Prgven hadde forholdsvis lav pH (4,8). Analyseresultatene er
vist i vedlagt analyserapport.

Figur 10. Prevetakingspunkt for vannpreve fra bekk som renner ut av viksomhetens omrade er vist med lilla ring.
Provepunktet ligger pa naboeiendommen til vickksomheten.

5.3. GRUNNFORURENSNING
Alvdal Skurlag sitt virksomhetsomrade er registrert i Miljgdirektoratet sin database Grunnforurensning
med pavirkningsgrad 3 — «/kke akseptabel tilstand og behov for tiltak» /3/. Lokaliteten har ID 2067.

Det har blitt utfart flere grunnundersgkelser pa virksomhetsomradet til Alvdal Skurlag. | 2005 utfgrte
Jordforsk grunnundersgkelser av jord ved tidligere lagringsomrader for CCA impregnert trevirke /4/. Det
ble pavist konsentrasjoner av krom, kobber og arsen over normverdi iht. forurensningsforskriften
kapittel 2 vedlegg II.

| 2011 utarbeidet Bioforsk en tiltaksplan hvor det ble foreslatt tiltak for & redusere miljgpavirkning av
forurensninger som har oppstatt ved virksomheten /5/. Tiltaksplanen viser at overflatejord i
lageromrader og grunnvann ved impregneringsanlegg var forurenset med kobber, krom og arsen. Noen
av foreslatte tiltak i tiltaksplanen ble gjennomfegrt av bedriften, bla. asfaltering av de gamle
lagringsomradene og etablering av en avrenningsrampe ved det eldste impregneringsanlegget.
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6. UTSLIPPTIL YTRE MILJ@
6.1. UTSLIPP TIL VANN

6.1.1. GRUNNINGSANLEGG

Vaskevann fra grunningsanlegget renses ved flokkulering. Ferdigbehandlet vaskevann samles opp i IBC
og slippes ut i en kum som leder til bekken, som gar i rgr giennom bedriftsomradet. Tarrstoffet som
oppstar etter flokkulering, samles opp og handteres som avfall.

Det benyttes omtrent 500 L vann til vasking av grunningsanlegget hver produksjonsdag. Den
vannfortynnbare primeren som benyttes i grunningsanlegget inneholder i utgangspunktet sveert lave
konsentrasjoner (<0,3 %) av miljgfarlige stoffer /10/, /11/ . Konsentrasjonen av farlige stoffer fortynnes i
vaskeprosessen. Videre vil rester av primeren med miljgfarlige stoffer i vaskevannet samles opp som
fast stoff i flokkuleringsprosessen. P& bakgrunn av dette vurderes det at vaskevannet fra
grunningsanlegget ikke vil ha negative innvirkninger pa miljget. Det ble tatt prgver av vaskevannet far
og etter flokkulering i 2016. Resultatene er vist i Figur 11.

1619141 Industriaviepsvann Tatt ut: 28/10/16
Vaskev. far flokulering Beisanleag
Analyse Metode Ref Resultal Benewning
Fraksjon=C10-C12 (GC-FID) GC-FID 1) 17900  pgi
Fraksjon=C12-C16 (GC-FID) GC-FID 1) 4930 pon
Fraksjon=C16-C35 (GC-FID) GC-FIDY 1 12000 pgn
Fraksjon=C35-C40 (GC-FID) GC-FID 1) 1860 paon
Sum>C10-C40 EPAS0NENISO937T 1) 36.7 g
Kobbar (&) EPA 2007 1  0.086 mgi
MNatrium EPA 200.7 1) 32 mgn
Kalium EPA 200.7 1) 19.2  mgl
Kalsium (A) EPA 200.7 1) 79.3 mal
Aluminium EPA 200.7 1) 248 mal
16/1914-2 Industriavlepsvann Tatt ut: 28/10/16
Vaskev. etter flokulering Beisanlegg
Analyse Metoda Ref Resultal Benewning
Fraksjon=C10-C12 (GC-FID) GC-FID 1) 811 pgd
Fraksjon=C12-C16 {GC-FID) GC-FID 1) 246 pan
Fraksjon=C18-C35 {GC-FID) GC-FID 1) 49 pai
Fraksjon=>C35-C40 (GC-FID) GC-FID 1) <10 pai
Sum=C10-Ca0 EPASO1ENISO0ETT 1) 0.16 mgi
Kobber (A) ERA 200.7 1) 0,017 mga
Matrium EPA 200.7 1) 59  mgn
Kalium EPA 200.7 1) 56 mgn
Kalsium (A) EPA 200.7 1) 213 mgl
Aluminium . EPA 200.7 1) 0.646  mal

Figur 11. Analyseresultater fra provetaking av vaskevann for og etter flokkulering fra 2016.

Resultatene i Figur 11 viser at innholdet av natrium, kalium og kalsium i vaskevannet er hgyere etter
flokkulering. Dette kan skyldes pavirkning av flokkuleringsmiddelet. Konsentrasjonen av olje i
vaskevannet som slippes ut er 0,16 mg/l og konsentrasjonene av kobber er 170 pg/L.
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6.1.2. ROYALANLEGG

Alvdal Skurlag har to oljeutskillere i tilknytning til Royalanlegget. Kondensert vanndamp kjgres gjennom

en syklon for a skille olje og vann fra hverandre fgr vannet fgres til oljeutskiller far utslippet ledes til
bekken, som gar i rgr giennom bedriftsomradet.

| Royalprosessen trekkes vannet i trelasten ut som vanndamp mens trelasten star i en trykktank i et
oljebad. Vanndampen som trekkes ut gar fgrst gjennom en ‘syklon’ der vanndamp og olje skilles fra
hverandre. Deretter kondenseres vanndampen. Den kondenserte vanndampen gar gjennom
oljeutskiller fgr vannet slippes ut i bekken, som gér i rgr giennom bedriftsomradet.

Vask gjennomfares utelukkende med varmt vann uten tilsetningsmidler. Vaskevann og oljefilm fra
rengjgring av anlegget samles i egne tanker. Vann og olje star i ro til det har skilt seg fgr vannet pumpes
over i oljeutskilleren. Oljen i vaskevannstankene teammes ved behov av eksternt firma. Ved arlig
hovedrengjgring av anlegget suges oljefilm og forurensning i oljeutskilleren opp.

Alvdal Skurlag sgkte om tillatelse til utslipp av oljeholdig avlgpsvann til bekken i 2016. Bakgrunnen var
atvirksomheten hadde bygget en ny og starre impregneringshall og gkt kapasiteten for produksjonen av
Royalbehandlet trelast vesentlig. Kommunen ga tillatelse til utslipp av oljeholdig avlgpsvann til bekken
i 2017 /12/. Det ble tatt prgver av utslippsvannet fgr og eller oljeutskiller i 2016. Resultatene er vist i
Figur 12.

16M1914-3 Industriaviapsvann Tatt ut: 28/10/16
Kondensv. far oljgutsk. Royalanlegg

Analyss Mistode Ref Resultat Benevning
Fraksjon=C10-C12 (GC-FID) GC-FID 1) 34300 pgd
Fraksjon=C12-C16 (GC-FID) GC-FID 1 36100 pgd
Fraksjon=C18-C35 (GC-FID) GC-FID 1) 103 000 pgi
Fraksjon=C35-C40 (GC-FID) GC-FID 1) <10 pgl
Sum=C10-C40 EPABDVEMISCHTTY) 1730 mogd
Kobber (A) EPA 200.7 1 0147 mad
Matrium ERA 200,7 1 0.299 mgn
Kalium EPA 2007 1 0.035 mad
Kalsium (A) EPA 200.7 1 0407  mgd

_ Aluminium EPAZODT 1) 0.015 mg

16/1914-4 Industriaviepsvann Tatt ut: 28/10/16
Kondensv. etter oljsutsk. Royalanlegg

Analyse Metode Ref Resultat Benevning
Fraksjon>C10-C12 (BC-FID}  ec-FiD 1) 6710 pgl
Fraksjon=C12-C16 (GC-FID) GC-FID 1) 4810  pagi
Fraksjen=C16-C35 (GC-FID) GC-FID 1y 16600 g0
Fraksjon=C35-C40 (GC-FID) GC-FID 1) 78 pon
Sum=C10-C40 EPABO/ENISO8377 1) 28.2  mal
Kobber (&) EPA 200.7 1 0198 mal
Matrium EPA 2007 1 0.766 magl
Kalium EFA 2007 1) 0.269 mgl
kalsium (A) EPA 200.7 1) 2.83 mgl
Aluminium EPA 200.7 19 0457 mgi

Figur 12. Analyseresultater fra provetaking av utslippsvann for og etter oljeutskiller fra 2016.
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Daveerende Fylkesmannen i Hedmark v/Miljgavdelingen konkluderte med at konsentrasjonene var
under gjeldende grenseverdier. Det har ikke blitt tatt prever av utslippet fra Royalanlegget etter at det
ble installert ny oljeutskiller.

6.1.3. TORKEANLEGG
Det forekommer diffuse utslipp til luft av ren vanndamp fra tarkeanleggene. Siden det kun er rent
trevirke som tgrkes i anleggene, vil ikke utslippene av vanndamp veere forurenset.

6.1.4. OVERVANN

Overvann blir handtert gjennom et delvis lukket system péa opparbeidede arealer, samt noe som gar ut
i apne kanaler/grgfter. Det ble gjort en vurdering av overvannshandteringen ved bedriften i forbindelse
med ny reguleringsplan i 2022. Se vedlagt notat overvannshandtering. Overvannslgsningen er
oppsummert i Figur 13. Norconsult har fatt i oppdrag med & lage en plan for overvannshandtering iht.
krav i reguleringsplanen. Dette arbeidet ble igangsatt hgsten 2023 og er under utarbeidelse.

Dvarvann Ul Apen Kenol |
Lyse bla: overfiate vann

Red: hoved vann ledning.
Grenn: Kloakk

< |Oveevann i bekk
(SAMme 1Om under
Kvohorgsvesan )

Figur 13. Utsnitt av overvannslosning etablert ved virksomheten. Kartet er hentet fra Overvannsnotat utarbeidet av Planrad,
2021/13/.

Analyser av overvann fra bedriftsomradet kan gi en indikasjon pa forurensning i overvannet fra bedriften.
Pravepunktene «F,3 Overvann Skurlag», «Vannsig fra bedriften C» og «Vannsig fra bedriften D», se Figur
9 og Tabell 4 i kap. 5.2, viser tilstand i avrenning/utslipp fra bedriften basert pa malinger utfert i 2020.
Det er analysert for kobber, krom og arsen i punktene. Det ble ogsa utfart pravetaking i disse punktene
i perioden 2004-2012. Resultatene er oppsummertirapport fra Asplan Viak/4/. Det benyttes ikke lenger
krom og arsen i virksomheten og utslipp av disse stoffene skyldes derfor ikke ndvaerende virksomhet.
Det er uvisst om utslipp av kobber kun skyldes tidligere virksomhet, eller en kombinasjon av tidligere og
navaerende virksomhet.
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Det er vurdert at det er mest relevant & ta utgangspunkt i malingene utfert i 2020 for & vurdere
forurensning i overvann fra bedriften, siden det er forholdsvis lang tid siden malingene i perioden 2004-
2012 ble utfgrt. Resultatene fra malingene utfgrti 2020 er oppsummerti Tabell 5. Fullstendige resultater
finnes i rapport fra Bedriftshelsetjeneste AS /7/. For prgvepunkt «F,3 Overvann Skurlag» var det ikke
mulig a ta prgver tidlig var og hast pa grunn av henholdsvis is og lav vannfaring. Under prgvetakingen i
2020 ble det ikke observert avrenning fra bedriften og det var lav vannfagring i punktene «Vannsig fra
bedriften C og D» /7/.

Tabell 5. Konsentrasjoner av kobber, krom og arsen malt i avrenningspunkter fra Alvdal Skurlag basert pa fire* malinger utfert i
2020/7/.. SD=standardavvik.

F,3 Overvann* | VannsigC Vannsig D
Kobber | Min. 120 11 0,8
(ug/\) Maks. 160 25 4,5
Gjennomsnitt £ SD 140 £ 20 165 1,9+1,5
Krom Min. 0,6 3,1 0,8
(ug/\) Maks. 0,8 4,7 1,4
Gjennomsnitt+SD | 0,7 0,1 3,9+0,6 1,1£0,2
Arsen Min. 0,8 11 0,6
(ng/l) Maks. 1,3 24 8,9
Gjennomsnitt+SD | 1,1+0,3 205 4,5+3,3

* Kun utfert to malinger.

6.2. UTSLIPP TIL LUFT

6.2.1. FORBRENNINGSANLEGG

Det kan forekomme utslipp av stgv, NOx og CO fra forbrenning av bark og flis i forbrenningsanlegget.
Utslippsgrenser i forurensningsforskriften kap. 27, vedlegg 2, del 1 gjelder for Alvdal Skurlag sitt
forbrenningsanlegg. Treteknisk Institutt utferte malinger av utslipp fra forbrenningsanlegget 25/4-23.
Malingene viste at verdiene for stav og CO ligger innenfor kravene, mens det ikke er krav til NOx for
anlegget. Resultatene fra malingene og krav for anlegget er vist i Figur 14 og vedlagt «Rapport fra
malinger av utslipp til luft». Malingene av utslipp gjennomfgres under normal drift av anlegget.
Virksomheten har vurdert at det er liten risiko for at anlegget har utslipp som avviker fra malte verdier i
perioder mellom malingene.

Folgende maleresultater® ble oppnadd:

Stav CO N
(mg/Nm?) (mg/Nm?) (mg/Nm’)
Milte verdier 4.7 05 1052
Krav (1-5 MW 225 200 -
Kommentar Erav overholdt Erav overholdt Ingen krav

Resultatene viser at utslippskravene til stevkonsentrasjon og CO ble overholdt
ved denne malingen. Det er ikke satt noe krav til NO. for anlegg under 5 MW.

Figur 14 Mélte utslipp av stev og CO fra forbrenningsanlegget. Figuren er hentet fra rapport fra Treteknisk Institutt /14/.
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6.2.2. DIFFUSE UTSLIPP AV PARTIKLER

Det er installert befuktingskammer i Havel 1 og 4 for 8 dempe spredning av stev fra prosessene. Flis fra
hgvelanleggene fares videre i lukkede kanaler til flislageret (bygning markert «Flislager, bygg 108» i Figur
3). Pa bakgrunn av at transporten av flis skjer i lukket system minimerer dette utslipp av partikler fra
prosessen. Det kan forekomme utslipp av flis i forbindelse med lasting av flis ved flislager. Det er stgrst
risiko for spredning av stav og partikler ved sterk vind. Det kan blase relativt mye ved anlegget, hvor
vinden i hovedsak kommer fra nord.

6.2.3. UTSLIPP AV LOSEMIDLER

Virksomheten har utfart flere yrkeshygieniske malinger av luftkvalitet i produksjonshaller. Resultatene
viser at konsentrasjonene av lgsemidler i luften i Royal 5-7 er sveert lave og konsentrasjonene i Royal 3-
4 er akseptable, med noe usikkerhet. Det skal foretas nye malinger i Royal 3-4 i 2025. Det skal foretas
tilsvarende malinger i impregneringsanleggene i 2024.

P& bakgrunn av at det er pavist lave konsentrasjoner av lgsemidler inne i anleggene, vurderes det at det
vil forekomme sveert lave utslipp av lasemidler fra prosessene til miljget.

6.3. ST@Y
Anlegget har normal driftstid fra 06:00-23:00 mandag til fredag. Ved behov er det drift i helgene. Royal-
og impregneringsanleggene er automatiske og har drift 24/7.

Anlegget har en del utstyr som kan skape stay. Dette gjelder hgvlerier, forbrenningsanlegg, flisvifter,
interntransport samt noen eldre kjgletarn. Samtlige havler og ny klave er innesluttet i egne staykabiner.
Flis fra nytt hgvleri transporteres med klosstransportgrer istedenfor flisvifter for & begrense stay og
energiforbruk. Kompressorene i Royal 5-7 star i eget adskilt rom.

Det ble gjort en vurdering av stgy i forbindelse med reguleringsplanen for Alvdal Skurlag vedtatt i 2022
(Plan-ID 201503). Se Figur 15 for steyvurdering i forbindelse med reguleringsplanen. Vurderingene
konkluderte med at det ikke er nadvendig med stgydempende tiltak.

Produksjonsvirksomheten som kan medfare jevn stay er plassert sentralt pd omradet og opp mot Rv3
(merket med gult pa kartet i Figur 15). Administrasjon og salg av varer er plassert i det nord-gstlige
hjgrnet naer inn-/utkjgring pa Rv.3 (merket med grant pa kartet i Figur 15). Hoveddelen av virksomheten
som kan skape mest stgy skjer fra midtre del av planomradet og mot nord/gst/riksveg. Det sgr/gstlige
omradet (merket redt i karteti Figur 15) blir brukt til lager/logistikk. Handtering av ravarer pa uteomradet
genererer lite stay. Dersom det skal etableres stoyende virksomhet pa arealene nesermere
boligbebyggelse, kan disse med enkle grep skjermes med for eksempel stgyvoller etc. Bedriften har pa
naveerende tidspunkt ingen planer om & etablere nye stgyende aktiviteter.

Virksomheten overholder stgygrenser angitt i veileder T-1442/2016 /15/.
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Figur 15. Utklipp fra steyvurdering i Reguleringsplan for Alvdal Skurlag fra 2022.

6.4. FOREBYGGENDE TILTAK OG BEREDSKAP

Bedriften har utfagrt miljgrisikoanalyser for produksjon i impregnerings- og royalanleggene. Det er en
risiko for utilsiktede lekkasjer/uhell i forbindelse med pafylling av olje/impregneringsveeske, pakjgrsel
pa utvendige IBCer med avfall og andre hendelser. Bedriften har gode rutiner, men det har skjedd uhell
grunnet menneskelig svikt tidligere. Avvik og uhell blir rapportert inn i eget avvikssystem. Bedriften har
ogsa egen instruks ved utslipp, og utslipp inngér i bedriftens generelle beredskapsplan.

Ved ugnskede hendelser i forbrenningsanlegget vil operatarene fa varsel om dette via alarm fra
styringssystemet, og vil dermed kunne forhindre ugnskede utslipp. Anlegget har vaktberedskap 24/7
som vil kunne korrigere eller stoppe anlegget.

7. AVFALL

Bedriftens egen internkontrollhandbok sier at bedriften ikke skal forurense det ytre miljg og skal fglge
forurensningsloven og forurensningsforskriften. Bedriften skal folge gjeldende regler for kildesortering
og deponering av avfall. Rent treavfall gjenbrukes i fyringsanlegg til 8 varme opp produksjonsanlegg og
kontorer. Avfall fra Royal- og grunningsanleggene, samt spillolje fra andre anlegg, leveres til godkjent
avfallsselskap og deklareres i avfallsdeklarering.no.

Bedriften har en egen miljgstasjon innvendig i produksjonen som er merket nar det gjelder hva som skal
kastes hvor. Avfall blir ogsa oppbevart ute i IBCer og tenner som er merket med avfallsnummer og
fraksjonsnavn. | tillegg leier bedriften en miljgcontainer fra Barstad for mellomlagring av avfall for
henting. Miljgcontaineren har dobbel bunn og er godkjent for oppbevaring av farlig avfall.
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Barstad gjennomgikk bedriftens rutiner for avfallshandtering i juli 2023, som resulterte i flere tiltak for a
redusere sannsynligheten for utilsiktede utslipp/forurensning fra avfall.

Bedriften er medlem av Grgnt Punkt, og har returavtaler med:

e Bgrstad Transport — farlig avfall: Flytende/fast oljeavfall, filter, el-avfall, aske, fast/flytende
maling, kjemisk avfall

e FIAS, restavfall, papp og papir, impregnert treavfall, beiset avfall, metall, plast og annet diverse

e Isterdalen miljg AS - septikk-tsmming, beredskap ved behov for sugebil

8. MALEPROGRAM

Alvdal Skurlag har utslipp til vann fra oljeutskillere i tilknytning til Royalanlegget og flokkuleringsanlegg
i grunningsanlegget. Det har tidligere blitt tatt prover av disse utslippene, men det utfgres ikke
rutinemessige malinger av utslippene. Virksomheten har utfgrt malinger av krom, kobber og arsen i
overvann fra bedriftsomradet og i vannforekomster som kan veere pavirket av utslipp fra virksomheten.

Alvdal Skurlag maler utslipp til luft fra forbrenningsanlegget. Bedriften har utarbeidet en rutine for
maling av utslipp fra forbrenningsanlegget iht. krav i forurensningsforskriften. Utslipp av stgv males
hvert 2. &r og utslipp av CO og NOx males hvert 3. ar.
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